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L es brosses industrielles
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Tous les caracteres, de la souplesse a
I'agressivite

Ot e i st sssdasiustaistis—si===gure un oultil indispensable
dans l'outillage des industriels par la polyvalence de ses fonctions et sa facilité d’'usage. Il n'y a
bien souvent'aucune alternative crédible face a son emploi €t I'évolution de son marché est
d'abord soumise a celle des taches qui lui sont assignées, d’une grande stabilité, plutét qu'a
I'arrivée de nouvelles technologie qui la détrénerait. La brosse est une valeur sire du marché
industriel.

Les brosses industrielles sopt'des outils polyyalents qui, a partir d’'une Base commune constituée
d'un support et de fils,.permettent de réaliser par-un balayage répétitif plus ou moins agressif de
nombreux travaux-allant de la passivation des cordons de soudure jusqu’a la préparation des
surfaces, avant une deuxiéme phase plus axée sur le polissage que nous n’aborderons pas dans
cet article. Entre ces deux applications, de nombreuses taches letir.sont assignées, a I'exemple du
nettoyage des surfaces, du décapage ou de I'ébavurage.

Pour arriver a répondre a cette diversité d’emplois a partir du principe simple qui préside a leur
construction, toutes sortes de solutions différentes ont été imaginées en jouant sur les
caractéristiques de leurs deux composantes. Ainsi, les fabricants peuvent intervenir sur de
nombreux parametres qui affectent la géométrie propre des brosses, lesquelles peuvent prendre
plusieurs formes, et la nature de leur garnissage avec tout ce que cela implique en termes de
matiere, d’épaisseur, de longueur et d’aspect des fils.

A cela, il faut rajouter le systeme d’attachement, qui differe en fonction des machines sur
lesquelles elles sont connectées : pour les matériels portatifs permettant de travailler en mobilité,
une connexion M14 ou X-Lock pour les meuleuses d’'angle 125 et 230 mm, une tige pour les
meuleuses droites et les perceuses et un alésage pour les satineuses ; pour les postes fixes, un
alésage pour les tourets et différentes connexions correspondant aux porte-outils des centres
d’usinage (pince, cone HSK...). Précisons ici que le type de machine utilisé prédispose a I'emploi
d’un certain type de brosse du fait des dimensions compatibles et des vitesses de rotation des
axes. Ainsi, les meuleuses d’angle dotées d’'un variateur peuvent accueillir les brosses garnies
avec du fil synthétique, a I'inverse des meuleuses sans variateur qui sont dans I'impossibilité
d’'abaisser leur vitesse de rotation — elles échaufferaient le fil nylon et possiblement le feraient
fondre et polluer la piéce usinée.

Deux formes circulaires

Sans rentrer dans tous les détails de la technologie des brosses, nous allons ici rappeler les
grands principes de ces outils en reprenant les éléments énoncés ci-dessus. Le premier critere
gue nous avons évoqué est celui de la forme de la brosse en elle-méme.

La brosse peut déja étre circulaire avec un corps rond et un garnissage placé de facon rectiligne
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en périphérie, comme les segments d’un disque abrasif autour de son centre acier. Du fait de
cette implantation localisée sur une faible épaisseur, ces brosses sont utilisées pour effectuer des
travaux sur des zones étroites, comme les gorges ou les angles, et sont aussi particulierement
bien adaptées au nettoyage des cordons de soudure. Elles sont principalement destinées aux
tourets et aux satineuses, avec peu de références pour les machines portatives qui travaillent a
des vitesses bien plus élevées. Pour les tourets, elles sont livrées avec la fourniture de bagues de
réduction pour conformer la dimension de leur alésage, ? 32 mm en standard, a celle de I'axe de
la machine. Ces bagues sont en plastique jusqu’au ? 200 mm puis en métal au-dela pour des
raisons de sécurité. Pour les satineuses, dont les fabricants développent des standards différents
pour les axes et les doigts d’entrainement, les brosses sont directement proposées avec des
connexions aux dimensions de ces attachements. Le cceur de marché se situe sur les brosses de
diamétres 125 a 180 mm (diamétre extérieur).

A noter gu’il est théoriguement possible d’associer plusieurs brosses circulaires entre elles sur un
touret pour augmenter la largeur de brossage. Toutefois, dans la pratique, il est bon de ne pas
dépasser les deux brosses afin de garder un bon équilibrage de I'outil et d’éviter tout balourd
préjudiciable a la qualité du brossage et a la durée de vie de I'axe. Une brosse monobloc est
recommandée, quitte a la faire fabriquer sur mesure pour les grandes largeurs.

Une deuxiéme grande famille est celle des brosses coniques qui s’apparentent aux modeéles
circulaires mais s’en distinguent par une forme arrondie trés évasée qui permet d’accéder plus
facilement aux zones difficiles d’acces. Pour travailler dans un angle, la courbure de I'outil autorise
en effet une manipulation plus facile de I'outil portatif sur lequel elle est montée. Cette connexion
sur une meuleuse ou une perceuse permet en outre de traiter facilement de grandes surfaces,
guant a I'inverse une brosse circulaire sur un touret est limitée sur ce critére par le fait qu'’il faille
amener la piece jusqu’au poste de travalil.

Deux formes évasées

La troisieme grande catégorie du marché est celle des brosses boisseaux (ou brosses coupes)
congues avec un support en forme de cloche qui permet de positionner le garnissage de facon a
ce que I'ensemble des fils soient a tout moment en contact avec la zone a travailler ; quand, a
l'instar d’une roue, juste un segment des fils des brosses circulaires et des brosses coniques font
contact avec la piece usinée. Grace a cette géométrie, ces outils peuvent nettoyer ou décaper
rapidement de grandes surfaces. Elles sont utilisables sur perceuses et meuleuses...
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